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A berendezés

Egy multinacionalis nagyvallalat magyarorszagi gyardban
tervezik és gyartjak a kereskedelmi hélézatukon keresztiil
a vilag orszdgaiban érte’keijésre keriilé épitdipari vés6-
szerszamokat. A legtjabb fejlesztések eredményeképpen
megszﬁletettllegfrissebb gyartméany sorozatgyartésra valo
engedélyezése utdn sziikségessé valt egy ij, nagy kapacita-
su gyartoberendezés megepitése. Az évek ota tart6 szoros
egyiittmiikodésnek koszonhetéen a Bosch Rexroth Kft.
elkészitette az eszkoz hidraulikus (és részben az elektro-

niku'ﬁhjtését. 4
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A berendezésnek alkalmasnak kell lennie kiilonb6z6 a\
mérdjii és kiillonb6zé hosszisagu vésétipusok melegala-
kitassal valo elkészitésére. A melegalakitd szerszammal
a vésok elkészitése max. 1 s-ot vehet igénybe; a mozgasi
id6k novekedése mind a termelékenység, mind pedig a
mindség romlasat okoznd. A vés6 elkészitése utdn a hid-
raulikus tdpegység feladata a véglevagd miikodtetése is. A
melegalakitas folyamata sordn vésétipusonként eltéréen
mind az alakitéerét, mind pedig a sebességet szabalyozott
keretek kozt kell tartani, melyben a beépitett SSI ttado,
a proporciondlis szabalyozdszelep, a nyomdsméré cellak
és a digitélis 1 tengelyes hajtasszabalyozo6 nyujt segitséget.
A vés6k melegalakitd szerszamanak mozgatisahoz egy
350/160 mm x 160 mm-es munkahenger keriilt beépi-
tésre, melynek energiaellatdsarol a hidraulikus tdpegység
altal feltoltott két db 50 1 térfogatd hidroakkumuldtor
gondoskodik.

A szallitasunk terjedelme a kovetkez6 volt:

m Hidraulikus tdpegység

®  Munkahengerre épitett proporcionalis vezérléblokk

m  Elektronikus tt- és er@szabalyzo egység

= A teljes hidraulikus rendszer helyszini telepitése, cso-
vezése, betizemelése

A megrendel$ a hidraulikus hajtasté] maximalis tizem-
biztonsdgot, magas technikai szinvonalat, kénnyt kar-
bantarthatdsdgot, a meglévé diagnosztikai rendszeréhez
torténd illeszthetSséget, hosszua élettartamot és korszert
megolddsokat vart el.

A Bosch Rexroth szallitasi
és vallalasi terjedelme

Az elvarasokat cégiink a kovetkezok szerint valositotta
meg:

Tapegység

A 400 liter névleges térfogatd tapegység mellett talalhat6
a szivattytegység, amelybe csendes jardsu bels6fogazasu
fogaskerék-szivattyu keriilt beépitésre. Az alakitasi folya-
mat rovid ideig tartd, de nagy intenzitast folyadékigényét
a berendezés alatt elhelyezett két db 50 literes akkumula-
tor biztositja.
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A tartalyban 1év6 olajszintet szintmutatd jelzi. Ezen
tulmenden az olajtartdlyban 1év6 olaj mennyiségét két
kapcsolasi pontos olajszintkapcsold feliigyeli, amely az
olaj fogyasara figyelmeztet, majd vészjelzéssel hivja fel
a figyelmet. A tartélyban levé olaj melegedését a beépitett
termosztat figyeli, amely a beallitdsoknak megfelel6en el-
inditja a mellékdramkori hiitéegységet.

Az olaj tisztasdgarol a szivattyt nyomoagaba épitett 10
pm-es és a mellékdramkori 3 pm-es szlirési finomsagu
olajszlir6k gondoskodnak.

Akkumulator egység

A berendezés alatt kertiilt elhelyezésre a 2 x 50 liter névle-

ges nagysagu akkumulator egység. Az akkumuldtor feltol-

tése a szivattyt nyomas ald helyezése utdn automatikusan

megtorténik. A feltoltottséget egy nyomaskapcsol6 jelzi.

Az akkumuldtor védelme érdekében kozvetleniil az ak-

kumuldtorra kerilt felszerelésre egy akkumulatorvédd

tomb, amely a kovetkezd funkciokat foglalja magaba:

m  akkumulatorleeresztés, elektromos miikodtetést ut-
valtéval

m  akkumuldtorvédé nyomashatarolo, az akkumulator
névleges nyomdsara bedllitva, illetve ez szolgal az ak-
kumuldtor kézi leeresztésére

A melegalakito szerszam vezérlGegysége:

Az alakitoszerszam mozgatasardl a hengert vezérl6, a sze-
lepbe integralt elektronikéval rendelkezs, NG25 névleges
méretli aranyos ttvéalté gondoskodik, amelyet a megfelel$
dinamika elérése érdekében kozvetleniil a munkahenger-
re épitettiink. Az ardnyos utvélto vezérlgjelét a digitalis
egytengelyli HNC vezérlé, az akkumulatoron, valamint
a vezérl6blokkon 1év6 nyomastavadok adjak. A HNC ve-
2érl6 a pozicio jelét a munkahengerre szerelt SSI digitalis
utadorol kapja. Az alakitds menete véstipusonként el6re
meghatdrozott, PLC-bdl lehivhat6 program szerint zajlik,
amelyet a szabdlyzokoron keresztill az aranyos tdtvalto
kozremiikodésével a munkahenger hajt végre.

A préselés gyors mozgasat a mellékidGben feltoltott
akkumulatorok teszik lehetévé. A préselést kovetd alap-
helyzetbe allast a szivattyu folyadékszallitasa biztositja. A
henger dugattyt oldali talterhel6dését egy beépitett nyo-
mashatarolo gatolja.

A véglevagé funkcidra egy NG10 névleges méretii ve-
zérlGegység keriilt beépitésre.

Csovezési rendszer

A beépitett cs6vezés @42 mm-ig Walform-technologia-
val, @42 mm felett hegesztett peremes kivitelben késziilt
a nemzetkozi eléirasoknak megfeleléen. A csébilincsek
nehézipari kivitelben, hegesztheté talppal, aluminium
csillapitorésszel keriiltek beépitésre.

Fobb technikai adatok

= Tartalytérfogat: 400 liter

m  Fokori szivattyu széllitasa: 60 /min

m  Fokori szivattyu nyomasa: 300 bar

m  Fékori elektromos motor: 30 kW-1450 f/min,
400 V/50 Hz

= Akkumulitortérfogat: 2 x 50 liter

m  Mellékkori szivattya szallitdsa: 45 1/min

m  Mellékkori szivatty nyomdsa: max. 10 bar

m  Mellékkori szivattyd elektromos motorja:

1,5 kW - 1450 f/min,
400 V/50 Hz
Mignesfesziiltségek: 24 VDC
m  Alakitohenger maximalis ereje: 1000 kN
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