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| A berendezés

Az FL-1 tipust F-elem (kismegszakito alkatrésze) szerel6
célgép a froccsontott milanyag és fém alkatrészek egymas-
sal torténd Osszeszerelésére alkalmas, automata tizem-
modban a kovetkezd miiszaki kovetelmények szerint:
m Az elvart teljesitmény: 24 000 db/muszak
= Az elvégzendé miiveletek:
 Két darab tok beadagoldsa rezg6 adagoléval
« Két darab kengyel beadagolasa rezgd adagoléval
» Kengyel benyomadsa a tokba
o Az F-elem ellen6rzése, kirakasa (megfelel6/selejt)
o Ures fészek ellen6rzés

A feladat

A berendezés a kovetkez6 médon miikodik:

1. Az operator a tok és kengyel munkadarabokat behe-
lyezi a megfelelé rezg6adagolokba melyek egyenként
levélasztva és a megfelel6 mdédon pozicionalva, tovab-
bitjak a munkadarabokat a berako egységek felé.

2. Az egyes pozicional a rezgbadagolobdl kilépé tokok
egyenként a forgatd egységbe keriilnek, amely a tok
beraké egységhez a megfelel6é helyzetbe forditja a
munkadarabokat, majd a tok beraké a korasztalon
1év6 F-elem fészekbe helyezi a tokokat.

3. A kovetkez6 pozicidban fényérzékelSk segitségével a
gép ellendrzi, hogy az F-elem fészekben van-e mun-
kadarab.

4. A hérmas pozicional a rezgéadagolobol kilépé ken-
gyelek egyenként a kengyel beérkeztet6 egységbe

keriilnek, innen a kengyel berako athelyezi ket az
F-elem fészekben 1év6 tokokba.

5. A negyedik pozicioban torténik a munkadarabok osz-
szesajtolasa, és egyuttal az ellenérzése is.

6. Az o6todik pozicidban a kiszedd eltavolitja a munkada-
rabokat, majd a valogatdba ejti, ahonnan a kész- vagy
a selejttaroloba keriilnek.

7. A hatodik poziciéban a kifavod eltavolitja az esetlege-
sen benn marado alkatrészeket az F-elem fészekbdl, és
a selejttaroldba juttatja.

Bosch Rexroth szallitasi
és vallalasi terjedelem

A gép Rexroth aluminium profil vazra épiil, a felhasz-
nalt linedrtechnikai valamint pneumatikus elemek szintén
a Rexroth vélasztékabdl kertiltek ki. Az épités soran fel-
hasznélt korszerti, kifejezetten manipulacids technikakra
kifejlesztett elemek segitségével kevés egyedi, gyartott al-
katrész segitségével lehetett kialakitani a konstrukciot, igy
a berendezés attekinthetd, egyszerd, és a bekertilési koltsé-
gei is kell6en alacsonyak ahhoz, hogy a beruhazé szamara
gyors megtériilést hozzon. Az egyszer(, atlathato felépités
a karbantartast és az tizemeltetést is megkonnyiti.
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