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A berendezés

Egy hazai vilagcég fényforrasgyaraban nagy mennyiség-
ben gyartanak kiilonféle dekoracios célokat szolgalo szi-
nes reflektorlampakat. Ezeknek a lampaknak a gyartdsa
igen sok munkafolyamatban torténik, az alkatrészeket
tobbszor is at kell rakni egy poziciébol egy masikba, vagy
akar egyik géprol a masikra. Az atrakasi miiveletek sok
esetben igen bonyolult palyagorbe mentén torténnek,
nagy sebességgel (3000 db/ora). A feladatot tovabb nehe-
ziti a rendelkezésre all6 igen kis hely, valamint a gépeken
mozgd szamtalan mechanikus elem.

A feladat

A reflektorlampa gyartdsa soran a majdnem kész lampak-
ra az utolsé muveletben szerelik fel a menetes részt, az
ugynevezett fejet. A miivelethez a lampat egy vakuumos
koronggal meg kell fogni, majd atrakni egy masik gép po-
ziciondld prizmai kozé.

A feladasi és a leadasi pontok kozott magassagkiilonb-
ség is van. Kordbban az atrakdst a gép kiralytengelyérol
vezérelt biitykos tengelyes mechanizmussal oldottak meg,
de a kopasok miatt a gép dllandon pontatlannd valt, a be-
allitasok és torés miatt kies6 kapacitdsok komoly problé-
mat okoztak a termelésben.

Bosch Rexroth szallitasi
és vallalasi terjedelem

A Bosch Rexroth Kft. kapott megbizast a mechanikus at-
rako kivaltasara. A megoldas az ,,Easy-2-Combine” elem-
készlet felhasznalasaval késziilt el. A fiiggéleges mozgast
egy vezetett CCI henger biztositja, ezzel torténik a lampak
fészekbdl torténd kiemelése és visszarakasa is. A CCI hen-
ger egy nagy pontossagu vezetdsinen futd vezetékocsira
van raépitve. A beépitett vezetéelemek magas élettar-
tama és kivalé mindsége garantalja, hogy a lampa még
tobb millié ciklus utdn is pontosan érkezik a fészekbe.
A rendkivill zsufolt kérnyezet és a nagy pontossagigény,
valamint a finom megkézelités miatt nem volt lehet6ség
egy linedris mozgast végzé henger beépitésére. Megoldas-
ként egy kvazi-kulisszahajtomivet valdsitottunk meg: egy
forgatohenger altal el6allitott forgatomozgast egy linearis
vezeték segitségével alakitjuk egyenes vonald mozgassa.
A megoldas nagy elénye a palyagorbe szélein el6allé szint
0 sebesség, a kozépsé részeken viszont biztosithato a ro-
vid ciklusid6hoz sziikséges tempo. A masik fontos elény
a rendkiviil alacsony épitési méret nagy terhelhetéség és
stabilitas mellett. A gépet miikodtets szelepek valamint a
PLC az alapgépen kertiltek elhelyezésre.

A megoldassal biztositani tudtuk a f6 igényt, a kies6
munkadrdk csokkentését. A gép a beépitési kornyezet
miatt gyakorlatilag hozzaférhetetlen és szervizelhetetlen,
csak az alapgép jelentds bontasa utan hozzatérhetd. Az el-
mult id6szak igazolta varakozasainkat: a beépités ota az
atrako miatt az tizemben nem volt leallds.
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