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A berendezés

Hazankban, az elektronikai ipar egyik meghatdrozo vilag-
cégénél kismegszakitok (E2000, HD, RCD tipus) gyarta-
sa és feliratozdsa folyik automata berendezéssel. A napi
54.000 polus teljesitményii berendezés kiszolgalasat egy
£6 végzi kézi adagolassal.

A feliratozas alapértéke egy kiils6 adatbazisbol fel-
toltheté termékazonosité vonalkod, mely meghatdrozza,
hogy milyen feliratok keriiljenek a termékre. (Jelenleg
13 000 kulonféle felirat 1étezik.)

A feladat

Az elvégzendo £6 faladatok a kdvetkezdk voltak:

1. A gépbe berakott feliratozand6 termék ellenorzése vo-
nalkéd alapjan.

2. A ,DOMUS” termékek jobb oldalara kereskedelmi
kéd nyomtatasa ink-jet nyomtatéval, majd a nyomta-
tott jel olvashatdsaganak és tartalmanak ellenérzése.

3. Tovébbitds a munkaallomasok felé hevederes szallito-
szalaggal.

4. A szallitészalagon torténd pozicionalds utan sziirke
szint lézer felirat készitése a termék homlokfeliiletére,
illetve a lézer fej elforditasaval a vall feliiletre.

5. Rakat képzés a csoportos atraké berendezésbe.

6. Tamponnyomds a két tamponnyomo berendezés val-
tott hasznalataval. (Miivelet kozben a billendkart fiig-
gbleges pozicidban kell tartani.)

7. A masodik lézer felirat elkészitése és a billen6kar fel-
kapcsolasa.

8. Kameris felirat és billen6karallas-ellendrzés.

9. Tovabbitds a csomagold gép felé, vagy a selejtbe.

10. Cimkenyomtat6 vezérlése és naplozas. (DBF forma-
tumban)

Bosch Rexroth szallitasi
és vallalasi terjedelem

A berendezést egy operator szolgalja ki, aki a laddbol a
szalagra helyezi a terméket. (Lddaemel6 rendelkezésre
all.) A meglévo rakat azonosit6 vonalkdd hatdrozza meg
az elkészitendd feliratokat, ezek ellenérzése utan a betold-
kiszedd egység tovabbitja a terméket a szakaszosan moz-
g0 és vezérelten allithato terel6korlatokkal ellatott szalag-
ra, a 2. munkadllomasra. (Ha a kod rakaton beliil nem
helyes, a kiszedd egység eltavolitja a terméket a gépbdl.)
Ha a termék DOMUS tipusu, egy szorité henger megfog-
ja, és tintasugaras nyomtatdval réakeriil a kiskereskedelmi



kod. (A szalag hossza a szaradasi
id6hoz van kialakitva.)

Lézer feliratozas a termék olda-
lara: a lézer feliratozo6 gép egy for-
gatohengerrel vezérelve 90 fokban
elfordul, igy ki tudja szolgalni az
5. pozicidt is, ahol a lézerezés a ter-
mék vall feliiletére késziil.

A termékek mindkét felirato-
zasnal Ggy vannak pozicionalva,
hogy a tavolsag mindkét pozicio-
ban azonos legyen, igy egy lézer-
berendezéssel, beallitds nélkiil el-
végezhet6 a feliratozas.

A kovetkez6 pozicioban kameraval ellenérizziik a tin-
tasugaras és a lézer felirat helyességét, majd a rakatképzé
henger egység 4 polust rakatot képez. (Ha a felirat nem
megfelel, a rakatképz6 henger a terméket egy kiilon ta-
roloba teszi.)

A kovetkezd pozicidban (5.) egy szorité henger rugo
ellenében a terméket a lézer feliratozasi pozicidba tolja. A
felirat elkésziilte utan a rugds befogd visszatolja a termé-
ket a manipulalasi pozicioba.

A csoportos atraké manipuldtor az 5. és 10. pozici6 ko-
zOtt mozgatja a rakatot.

A kovetkezbékben a 2. [ézer feliratozd és a tamponnyo-
mo berendezések elkészitik a homlokfeliiletekre a prog-
ram szerinti feliratokat.

A csoportos manipulalds végén szines kamerdval ellen-
Orizziik valamennyi feliratot, és ha minden megfeleld, egy
manipulator a kihord¢ szalagra teszi e terméket. Ameny-
nyiben a feliratok valamelyike hibas, ugyanez a manipu-
lator a selejt cstiszdara teszi a terméket. Id6kozben meg-
torténik a billendkar felkapcsolésa is.

Felhasznalt anyagok

Gépvaz, véddburkolatok: Rexroth aluminium profil.
Szallitoszalagok, haromfazist hajtdmives motorok, heve-
derek, (120 x 1600 ill. 2000 mm) forgatédobok, alumini-
um profil vazon.

Csoportos atrako: fogasléces Rexroth forgatohenger 4l-
lithat6 véghelyzettel, gyartott kulisszas hajtomiivel egybe
szerelve.

Pneumatikus vezérlés: OCT SE MSC, PRA, GPC, CCI,
MNI, HF-04 elemek.

Vezetékek: Rexroth golyods perselyek csapagyvezet$ rudak.
Elektromos vezérlés: PLC és ipari szamitogép Rexroth
kezel$ programmal.

Vonalkod leolvasok, kamerak: KEYENCE BL 601, ill.
CV 3001P.

A feliratoz6 berendezések (lézer, ink-jet) a megrendeld
kozbensé szolgaltatasai voltak.
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