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A berendezés

A ldampagyartds egyik meghatdrozo vilageégének egy
hazai vidéki nagyvarosban miikodd lampagydrdban a
gyartas folyamatdban az egyik utols6 allomads a kész ter-
mékek foliacsomagoldsa, amelynek sordn a lampakat

bliszterhdlyagokba kell gyorsan, pontosan és kiméletesen
elhelyezni. A gyarban hosszu évek 6ta ILLIG gyartmanyu
bliszterezégépeket hasznalnak, amelyeknél eddig kéz-
zel helyezték a ldmpakat a bliszterhdlyagokba. A lampak
iranti igények novekedése sziikségessé tette a teljesitmény
novelését és a csomagolds automatizaldsat. A gyar vezeté-
se ugy dontott, hogy modosit a csomagoléiizem techno-
logidjan, és a legnagyobb sorozatokat csomagold ILLIG 5
gépének kiszolgalasat automatizalja.

A feladat

Az 1j automata csomagoldberendezést az ILLIG 5 tipusu

bliszterezégépre kellett raépiteni, és az aldbbi tipust lam-

pék adagoldsdra kellett alkalmassa tenni:

= soft és normél @P60-as, 3/2 (3 darab holyag egy talcan
és minden hélyagban 2 darab lampa) E27-es és B22-es
fejjel,

m gyertya @35-6s, 3/2, E27, B22,
E14 és B15-0s fejjel,

m gomb ©45-6s, 3/2, E27, B22,
E14 és B15-0s fejjel,

u reflektor @63-as, 3/2, E14
és E27-es fejjel.

A gép elvirt teljesitménye: 7200
ldmpa/ora.

Fontos kévetelmény volt, hogy
az egyes lampatipusok kozotti
atallasi id6 nem lehet tobb 10
percnél.

A feladattal a Bosch Rexroth
Kft. Szerviz- és projektcsoport-
jat biztdk meg. A kiirds szerint
el kellett végezni az 1j, korszer(
berendezés tervezését, legyarta-
sat, helyszini telepitését és betizemelését, illetve a keze-
16személyzet és a karbantarté muszerészek betanitasat,
valamint az elsé idészak tapasztalatai alapjan a sziikséges
finomitasokat, bedllitasokat. Mivel a projekttel egyidejtileg
a gyar a csomagolasi folyamatokat is optimalizalta, ezért
a tervezés, illetve gyartas sordn tobbszor is sziikséges volt
a kidolgozott koncepcid, illetve konstrukcié megvaltozta-
tasa, modositasa.

A munka végzése soran nehézséget jelentett, hogy a
nagy megrendelésallomany miatt a bliszterez8gépet nem
tudtak teljesen kivonni a termelésbél, csak az elvart telje-
sitményt csokkentették az dtmeneti id6szakra. A szerelést
és betizemelést a termelés folyamatos fenntartasa mellett
kellett elvégezni.

Szintén a mi feladatunk volt a mar kordbban elkészilt
felhorddszerkezet illesztése a csomagologéphez. Ehhez a



két gép kozott ki kellett épiteni
a kommunikacids rendszert,
illetve a gép eredeti gyartojaval
egytttmiikdve javaslatokat kel-
lett tenni a felhorddberendezés
miikodésének  finomitasahoz,
valamint a két gép egyiittm(iko-
désének zavartalan biztositdsa-
hoz sziikséges mddositdsokra.

Bosch Rexroth
szallitasi és
vallalasi terjedelem

Bliszterez6gép

A rendezetten, két sin kozott
vezetetten érkez8 lampakat
a gép kapuzérendszere fo-
gadja, és levilasztja a sorbdl
a tipusnak megfelel szamua
lampdt (3, illetve 6 darab). A
kapuzdszerkezetbdl a lampakat
megfogokelyhek tovabbitjak a
felvételi pozicidba. A tovabbitds
soran megtorténik a lampak-
nak a bliszterholyag osztasanak
megfelel§ tavolsigra rendezé-
se. A kelyhekbdl a ldmpdkat
vakuumkorongok  segitségével

emeljiik ki, majd egy pneumati-
kus forgatohenger altal mtikodte-
tett négycsuklés mechanizmus-
sal meghajtott billen6karokkal
juttatjuk a bliszterekbe. A négy-
csuklés mechanizmus biztositja
a lokésmentes mozgast, valamint
a rendkiviil révid ciklusidé altal
megkovetelt nagy gyorsuldsi ér-
tékeket. A kar billenése kozben
pneumatikus hengerekkel mu-
kodtetve megtorténik a lampak
beforgatasa a bliszterholyag for-
majanak megfelelé helyzetbe.

Az Uj gép szabdlyozdkore
nem volt kozvetleniil illeszthetd
az ILLIG gép régi és dokumen-
talatlan vezérléséhez, ezért kii-
1on érzékelkkel és jeladokkal
biztositottuk a két gép zavarta-
lan egytittmtikodését.

Hatékonysag-
novelés

A mar tobb mint egy éves lize-
meltetési tapasztalat alapjan a
gyar véltoztatott a csomagolds
‘\. . szervezésén, és arra torekszik,
hogy a legnagyobb sorozatsza-
‘H. . ‘ ‘ ‘ mu, a legjobb eredménnyel és
Y ? legnagyobb sebességgel cso-
magolhaté tipusok csomago-
lasat ttemezi az automatizalt
bliszterezdgépre. Igy csokkent
az atalldsokra forditott id6, job-
ban kihaszndlhatéva vélt a gép
kapacitdsa, valamint az él6mun-
ka-megtakaritas is novekedett.
A projekt sikerének egyik f6
eleme volt a termeléssel folyta-
tott folyamatos kommunikacio.
A betizemelés és hivatalos at-
adds ota folyamatosan biztosit-
juk a berendezés szervizelését,
elvégezziik a termékpaletta val-
tozdsa miatt sziikségessé vdlo
szoftver-, illetve konstrukcio-
valtoztatasokat is.
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