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A berendezés”

I:Zgy.haz'ai gépgyartd vallalat egyik f6 termékesaladja a
hulladekok tomorltesere szolgalo balazo prés. A tomo-

de a préseléshez szukseges er6t m

hidraulika tdpegysé 1zt051t]a A
munkahengeren Kiviil egyéb, segéd funkciokert felel6s
hengereket is ellat.

A berendezés a nagy teljesitményti préselést, gazdasa-
gos energia felhasznalas mellet teljesitményaranyos haj-
tomuvon keresztiil automatikusan vezérelt présdugattyt
sebességallitéssal éri el. Az optimalis tomorség és a nagy
bélasuly egy nyomdasvezérelt harom oldali préscsatorna
allitassal érhetd el.

A feladat

A hidraulika rendszerrel szemben tamasztott elva-
rasok:

terheléstél fiiggetlen allando teljesitmény felvétel
présdugattyt sebességének nyomdstiiggs vezérlése
vagdélprés mozgatasa

drotvagéd egység mozgatasa

kaloda szoritas

virbulator pozicionalds

Els6dleges szempont tehdt a tomorités hatékonysaga, azaz
adott teljesitmény mellett, a munkahenger minél gyorsab-
ban torténé mozgatasa. A feladat megoldasara a szigoru
elvarasoknak megfelel6 hidraulika tapegységet és vezér-
1ést tobb géptipushoz is a Bosch Rexroth épitette.
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A folyamat leirasa

Kotegelt hulladékok adagolédsakor a kotegeket a forgd
mozgast végz6 virbulator vagja szét, melynek poziciona-
ldsa hidraulikus munkahengerekkel allithato.

A préselési folyamat az anyag stiritésével kezdédik.
A présdugattyd sebességének vezérlése nyomastol fiig-
gben torténik. A teljes préselési folyamat vezérlése nyo-
mas-, id6-, és utfiiggd. A préselési folyamat befejeztével
a présdugattyd automatikusan visszajar alapélldsba és
a préselési folyamat Gjrakezdédik. Ha a présdugattyut
anyagfelhalmozddas gatolja el6rehaladdsédban a vagoélnél,
akkor a vezérlés beinditja a vagdél-préselét. Ekkor a
présdugattyu egy kissé visszamegy, a vagoélpréseld lefe-
1¢é indul a présakndba, eltavolitja az anyagot a vagoéltdl,
majd visszajar kiinduld helyzetébe. Ha a vagdél még min-
dig nem tud tovabbmenni, a folyamat addig ismétlédik,
mig a préselési folyamat akadélytalanul nem folytatéd-
hat. Ha megvan a bedllitott balahossz, a vezérlés inditja
az automatikus ko6toz6 késziiléket. A présdugattyd dltal
végzett 1d6tdl fiiggben vezérelt utanpréselés befejeztével
a kotozéhuzalokat a vagokészillék kése elvigja. A kész
balakat a nyomasvezérelt, allithato sajtold csatornan at a
koévetkezd anyag kitolja.
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A Bosch Rexroth szallitasi
és vallalasi terjedelme

A hidraulika rendszer végleges tervei a gépépitd partner
szakemberei és a Bosch Rexroth tervezdinek kozos fej-
lesztd munkdja eredményeként sziilettek.

A Bosch Rexroth altal gyartott és szallitott egységek az
alabbiak:
m  hidraulika tédpegység
o teljesitményszabalyzott szivattytegység (22-45 kW)
o vezérl§ egység aranyos utvaltoval, tilékes szeleppel
(préshengerhez)
o 0nalld hité-szlrd kor
o egyéb ellendrzé és mérdeszkozok
m  vezérld egység (egyéb funkcidkhoz)

Az dllando teljesitményen torténd
préselésrél az axidldugattyuds szaba-
lyozott szivattyt gondoskodik, mely
a nyomas novekedésével a préshen-
ger sebességet fokozatosan csokken-
ti. A henger a differencial kapcsolast
megvalosito szabalyozd utvalto sze-
lepnek koszonhetden maximalis se-
bességgel indul. A tolattyu helyzetét
figyel6 visszacsatolassal ellatott ut-
valté a nyomas fokozatos novekedé-
se mellett egy nyomastdvadé jelére
kapcsolasi helyzetet valt és a hengert

lassabb sebességre kapcsolja, melynek tovébbi sebessége a
nyomds novekedésével folyamatosan csokken.
A kotoz6, vago és egyéb funkcidk vezérlése el6tt egy nyo-
mascsokkent6 gondoskodik a f8kori nyomds megfeleld
szintre torténd redukéldsarol. A négy funkcidt vezér-
16 szeleptomb a hengerek mindegyikén lehet6vé teszi a
mindkét irdnyu sebességallitast és adott pozicidban tor-
ténd tartdst.

A balaprés gép épitésének utolsé fazisaban a tipegység
gépen vald elhelyezését kovetden a préshenger helyszini
csovezési munkait a Bosch Rexroth szakemberei végezték.
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