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Allvanyatraké
berendezés reflektor-

lampahoz

A berendezés |

H4zénkban, a lampagyartas egyik meghatdrozé vilagcé-
génél nagy mennyiségben gydrtanak ktilénféle dekordcios
célokat szolgald szines reflektorlampakat. Ezeknek a lam-
paknak a gydrtdsa igen sok munkafolyamatban torténik.
eket tobbszor is at kell rakni egyik poziciobol
akar egyik géprél a masikra. Ezek az at-
sok esetben igen bonyolult palyagorbe
, nagy sebességgel %0 0 db/éra). A fel-
ziti a rendelkezésre 4116 igen kis hely,

0zg6 szamtalan mechanikus elem.
|

Afeladat =

A reflektorlampa gyartasa soran a lampakat a szerel6gép-
rél (ahol a wolfram izzoszalat a spiraltartokhoz rogzitik,
és ezzel elkészil az tigynevezett allvany) a szivattytgépre
kell atrakni, ahol a burat és az allvanyt osszeforrasztjak
majd a lampdabdl kiszivattyuzzak a levegét. A feladat igen
bonyolult: az allvany aljan 1év6 vékony tivegcsovet kell egy
furatba berakni ugy, hogy az tiveg ne sériiljon. A feladasi
és a leadasi pontok kozott magassagkiilonbség is van. Ko-
rabban az atrakdst a gép kiralytengelyérél vezérelt biitykos
tengelyes mechanizmussal oldottdk meg, de a kopasok
miatt a gép allanddan pontatlanna valt, a bedllitasok és
torés miatt kies6 kapacitasok komoly problémat okoztak
a termelésben.

Megoldas a Rexroth
»Easy-2-Combine” elemkészlet
felhasznalasaval

A Bosch Rexroth Kft. kapott megbizast a mechanikus at-
rak¢ kivaltasara. A megoldas az ,,Easy-2-Combine” elem-
készlet felhasznalasaval késziilt el.

A fiiggdleges mozgast egy MSC miniszan biztositja, ezzel
torténik az allvanyok fészekbdl torténd kiemelése és visszara-
kasa is. Két egymasra épitett RCM forgatohengerrel oldottuk
meg az oldaliranyl mozgast és a forgatast. Az egyik forgato-
mii korpalyan kb. 160 fokot elfordulva biztositja az oldalira-
nya mozgast. Ezzel a megoldassal egyrészt a vizszintes loket
rendkiviil nagy pontossaggal beallithat6 a forgatom elfor-
duldsi szogének finoméllitasaval, masrészt a palyagorbe szé-
lein az oldaliranyu sebesség gyakorlatilag nulldra csokken,
ami nagyon megkonnyiti az tivegcsé gyors fészekbe illeszté-
sét. A masik forgatom az elsével egyidében mozogva meg-
forditja az allvanyt. A kar végén egy GSP megfogo a raszerelt
specialis kialakitast pofakkal fogja meg az dllvanyt.

Kiilon érdekessége a rendszernek az RCM modulokba
épitett forgd légatvezetd elem, igy a muanyag csovek a
mozgas soran nem tekerednek, nem surlédnak. A kom-
pakt épitésii egység oldaldn keriilt elhelyezésre a miikod-
tetésért felelds 4 db LS04 szelep. A szelepek vezérlése a
gépsori PLC-rél torténik.

A gép tizembe helyzése utdn jelent6sen csokkentek az
atraké miatti gépallasok, valamint a selejt is. Az tizembe
helyezés 6ta a gép szervizelést, beallitdst nem igényelt.
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